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前  言

本文件按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国特钢企业协会团体标准化工作委员会提出并归口。

本文件主要起草单位：广西柳州钢铁集团公司。
本文件主要起草人：

串罐高炉智能中心加焦系统技术规范
范围

本文件规定了串罐高炉智能中心加焦系统的系统架构、技术要求以及运行与维护要求等。

本文件适用于串罐高炉智能中心加焦系统的设计、新建和改造。

规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T XXXX-XXXX
术语和定义

本文件没有需要界定的术语和定义。

系统架构

串罐高炉智能中心加焦系统包括界面模块、编码器模块和监控模块三部分。
技术要求
界面要求
系统界面应能清晰显示整个串罐高炉加料过程示意动画，并与实际生产过程同步。

界面系统应能手动调节倾动角度、环位圈数以及料流阀开度。
编码器程序设置要求
应根据实际生产情况，编制加焦系统的逻辑程序，应包括工作流程、布料环数判定与转换，料流阀开度调节等内容，企业可参照附录A的逻辑流程编码。

监控要求

应配置料流开度监控装置，当料罐加焦倒计时为0时，料罐雷达探尺料线应为0.2m-0.8m。
当连续有3批料的雷达料线不在范围内，则要适当调节料流开度保证布料均匀。
运行要求
智能加焦系统的中心加焦量占总焦碳量在14%-15%。
智能加焦系统应使串罐高炉每个角位的布焦炭量与设定值相差<5%。
智能加焦系统中心加焦的中心角位与次中心角位的布焦量<100kg。

焦炭布料时次中心到中心、中心到次中心的布料溜槽倾动过程的料流控宜≤20.5%。
系统要求
钢铁企业智能加焦系统的可靠性不低于17520 h，即平均故障时间不低于2年。

钢铁企业智能加焦系统的实时性应符合或优于下列要求：

a）系统事件响应时间：≤0.5s；

b）系统报警响应时间：≤1s；

c）系统查询响应时间：≤5s；

d）系统实时数据更新时间：≤5s；

e）计算机监视画面的切换时间：≤0.5s不应出现黑屏；
f）钢铁企业智能加焦系统的数据准确度应≥99%。

运行与维护要求

基本要求

钢铁企业串罐高炉智能中心加焦系统应设置专人管理。
管理人员应制定各信息系统运行的操作规程，应包括操作程序、日常维护、安全管理、维护检修制度、故障处理等要求。

运行管理与维护

系统运行、维护人员必须严格按操作规程进行操作，并做好运行和维护记录。记录内容应包括交接班、系统运行、服务器/计算机设备维护检修、网络维护等记录；应有故障和事故处理记录。

系统运行、维护人员不得随意更改已设定的系统运行参数。

系统运行值班人员应按巡检规定对信息系统进行巡视检查，并做好巡检记录。

机房应设置门禁制度，未经管理部门批准的人员严禁进入机房。机房内应保持整洁，严禁吸烟、饮食；严禁堆放和携带易燃、易爆、易腐蚀及可能造成环境污染的物品和强磁物品及其它与机房工作无关的物品进入机房。

应对可能发生的故障进行分级管理，并有相应的对策和处理预案。
附 录 A
资料性

编码器程序设置示例

A.1 编码器程序设置示例
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图A.1  编码器程序设置示例

