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热轧钢带产品质量分级和评价方法第1部分 碳素结构钢和低合金结构钢


1 [bookmark: _bookmark1][bookmark: 1__范围]范围

本文件规定了碳素结构钢和低合金结构钢热轧钢带产品质量分级和评价的分级要求、评价方法以及等级标识。
本文件适用于碳素结构钢和低合金结构钢热轧钢带（以下简称钢带）产品的质量分级和评价。

2 [bookmark: 2__规范性引用文件][bookmark: _bookmark2]规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件， 仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 232                   金属材料 弯曲试验方法
GB/T 709-2019          热轧钢板和钢带的尺寸、外形、重量及允许偏差
GB/T 2975                  钢及钢产品  力学性能试验取样位置及试样制备
GB/T 3274                  碳素结构钢和低合金结构钢热轧钢板和钢带
GB/T 38813-2020       热轧酸洗钢板及钢带的一般要求
GB/T 19001	   质量管理体系   要求

3 [bookmark: 3__术语和定义][bookmark: _bookmark3]术语和定义

本文件没有需要界定的术语和定义。

4 [bookmark: _bookmark4][bookmark: 4__分级要求]分级要求

钢带质量等级根据尺寸外形、工艺性能、质量一致性分为特优级、优质级、一般级。钢带产品质量分级见表1。
表1	钢带产品质量分级

	
质量要求
	质量等级

	
	特优级
	优质级
	一般级

	尺寸外形
	厚度允许偏差
	
应符合表2厚度允许偏差的规定

	应符合 GB/T  38813-2020表 1
和表2厚度允许偏差的规定
	应符合 GB/T 709-2019 表 3和表4中 PT.B 对应厚度允许偏差的规定

	
	不平度
	应符合表3不平度的规定
	应符合 GB/T 709-2019表 11中PF.B的规定
	应符合 GB/T 709-2019 表 11中PF.A的规定

	
	凸度
	应符合表4最大允许凸度的规定
	应符合 GB/T  38813-2020表 3
最大允许凸度的规定

	
	同条差
		钢带厚度
	同条差，不大于

	2.00~≤4.00
	0.16

	>4.00〜6.00
	0.18

	>6.00~8.00
	0.21

	>8.00~20.00
	协议



		钢带厚度
	同条差，不大于

	2.00~≤4.00
	0.18

	>4.00〜6.00
	0.20

	>6.00~20.00
	0.23




	
	钢带两端不考核范围
	>600~1200mm，L（m） =90/公称厚度（mm）但两端最大总长度不超过 9m；>1200mm，L（m）=90/公称厚度（mm）但两端最大总长度不超过 15m。

	>600~1200mm，L（m） =90/公称厚度（mm）但两端最大总长度不超过 12m；>1200mm，L（m）=90/公称厚度（mm）但两端最大总长度不超过 20m。

	应符合  GB/T 709-2019的规定

	弯曲性能
	各牌号横向180°弯曲试验弯曲压头直径d ≤1.0a
	各牌号横向180°弯曲试验弯曲压头直径d ≤1.5a
	应符合  GB/T 3274的规定

	质量
一致
性
	尺寸、外形
	按同一标准、同一牌号生产的钢带，钢带尺寸、外形、弯曲度和其他指标的实际工序能力指数应大于1.33
	按同一标准、同一牌号生产的钢带，钢带尺寸、弯曲度和其他指标的实际工序能力指数应大于1.5
	—



[bookmark: _bookmark5][bookmark: 5__评价方法]表2 钢带的厚度允许偏差                         单位为毫米
	公称厚度
	最小屈服强度Re小于360 MPa
	最小屈服强度Re不小于360 MPa

	
	公称宽度
	公称宽度

	
	600~
1 200
	>1 200~
1 500
	>1 500~
1 800
	>1 800
	600~
1 200
	>1 200~
1 500
	>1 500~
1 800
	>1 800

	2.00~2,50
	±0.05
	±0.06
	±0.13
	±0.16
	±0.11
	±0.13
	±0.15
	±0.18

	>2.50~3.00
	±0.05
	±0.06
	±0.15
	±0.17
	±0.13
	±0.14
	±0.17
	±0.19

	>3.00~4.00
	±0.05
	±0.06
	±0.16
	±0.17
	±0.14
	±0.15
	±0.18
	±0.19

	>4.00~5.00
	±0.05
	±0.06
	±0.16
	±0.18
	±0.15
	±0.17
	±0.18
	±0.20

	>5.00~6.00
	±0.08
	±0.10
	±0.17
	±0.19
	±0.17
	±0.18
	±0.19
	±0.22

	>6.00~8.00
	±0.08
	±0.12
	±0.19
	±0.22
	±0.19
	±0.20
	±0.22
	±0.25

	>8.00~10.00
	±0.10
	±0.12
	±0.21
	±0.15
	±0.22
	±0.23
	±0.24
	±0.28

	>10.00~12.50
	±0.15
	±0.15
	±0.23
	±0.29
	±0.24
	±0.25
	±0.26
	±0.33

	>12.50~15.00
	±0.18
	±0.15
	±0.25
	±0.32
	±0.25
	±0.26
	±0.28
	±0.35

	>15.00~20.00
	±0.20
	±0.24
	±0.27
	±0.32
	±0.25
	±0.27
	±0.31
	±0.36

















表3 钢带的不平度 
	公称厚度
mm
	公称宽度
mm
	不平度/mm
不大于

	
	
	规定的最小屈服强度Re/ MPa

	
	
	≤300
	＞300~360
	＞360~420
	>420

	>2.00~20,00
	600~1200
	3
	6
	8
	

	
	>1200~1500
	3
	8
	10
	协议

	
	>1500~1800
	11
	27
	37
	

	
	>1800
	12
	32
	44
	











表4 钢带的最大允许凸度                 单位为毫米          
	公称宽度
mm
	下列厚度时的最大允许凸度

	
	≤3.5
	＞3.5~9.5
	＞9.5

	600~1200
	≤0.06
	≤0.08
	≤0.11

	>1200~1500
	≤0.08
	≤0.10
	≤0.13

	>1500~1800
	≤0.11
	≤0.13
	≤0.15

	>1800
	≤0.13
	≤0.15
	≤0.17








5 评价方法

5.1 [bookmark: 5.1__基本要求]基本要求
5.3.1 钢带生产企业应通过GB/T19001质量体系认证，建立并运行完备的产品生产全过程质量保障制度和质量控制指标体系，设置包含质量管理、检化验、售后服务等保障产品质量的职能部门并配备相应的专业检测技术人员。企业稳定生产钢带产品应至少满一年；
5.3.2 钢带生产企业应具有产品过程监控体系，具有相应的化学成分、力学性能及相关检化验设备设施。
5.3.3 钢带生产企业生产产品应至少满两年，并保持良好的产品质量信用记录，钢带产品质量应满足GB/T 3274要求，开展评价前两年内未发生重大产品质量问题。
5.2 [bookmark: 5.2__检验方法]检验方法

钢带质量分级的检验项目、取样数量、取样方法、试验方法应符合 GB/T 3274的规定。
5.3 [bookmark: 5.3__评价要求]评价要求

5.3.4 [bookmark: 5.3.1__方矩管的检验由供方质量技术监督部门进行，质量等级由供方自我评价和声]钢带的检验由供方质量技术监督部门进行，质量等级由供方自我评价和声明。需方或第三方有权按本文件对钢带进行检验和质量等级评价。
5.3.5 [bookmark: 5.3.2__方矩管按批进行质量分级和评价，组批规则应符合GB/T_6725的规]钢带按批进行质量分级和评价，组批规则应符合 GB/T 3274的规定。

5.3.6 [bookmark: 5.3.3__方矩管按5.2进行检验，检验项目全部达到表1某一等级要求时，该批产]钢带按 5.2进行检验，检验项目全部达到表1某一等级要求时，该批产品可评价为该等级。
[bookmark: _GoBack]
6 [bookmark: _bookmark6][bookmark: 6__等级标识]等级标识

6.1 [bookmark: 6.1__方矩管的质量等级标识由供方标注于产品表面或外包装上。]钢带的质量等级标识由供方标注于产品表面、外包装及质量证明书上。

6.2 [bookmark: 6.2__优质级可标注“A级”，特优级可标注“A+级”。]一般级可标注“A级”，优质级可标注“AA级”，特优级可标注“AAA级”。
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