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前  言 

本文件按照 GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第 1 部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起

草。 

本文件由中国特钢企业协会团体标准化工作委员会提出并归口。 

本文件起草单位：。 

本文件主要起草人：。 

本文件为首次发布。 

 

 

 



T/SSEA XXXX-2020 

3 

烟气磁化熔融炉法氧化锌粉 

1 范围 

本文件规定了烟气磁化熔融炉法氧化锌粉的技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和

贮存。 

本文件适用于利用烟气磁化熔融炉处理钢铁尘泥过程中收集的氧化锌粉。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。 

GB/T 8170  数值修约规则与极限数值的表示和判定 

GB/T 14261  散装浮选锌精矿取样、制样方法 

YS/T 1171.1  再生锌原料化学分析方法  第1部分：锌量的测定  Na2EDTA滴定法 

YS/T 1171.4  再生锌原料化学分析方法  第4部分：氟量的测定  离子选择电极法 

YS/T 1171.5  再生锌原料化学分析方法  第5部分：氟量和氯量的测定  离子色谱法 

3 术语和定义 

本文件没有需要界定的术语和定义。 

4 技术要求 

4.1 规格与成分 

4.1.1 按产品锌（Zn）含量分为6个品级，其化学成分应符合表1规定。 

4.1.2 需方对表1化学成分有特殊要求时，可由供需双方另行商定。 

表1 烟气磁化熔融炉法氧化锌粉化学成分 

品级 锌的含量，% 水分的含量，% 

杂质的含量，% 

氟 氯 

1 ≥60 ≤15 ≤3 ≤10 

2 ≥55 ≤15 ≤3 ≤10 

3 ≥50 ≤15 ≤3 ≤10 

4 ≥45 ≤15 ≤3 ≤10 
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5 ≥40 ≤15 ≤3 ≤10 

6 ≥35 ≤15 ≤3 ≤10 

 

4.2 其它要求 

4.2.1 产品为黄色或类黄色粉末状。 

4.2.2 产品不应混入外来杂物。 

5 试验方法 

5.1 锌的测定按 YS/T 1171.1 的规定进行。 

5.2 水分的测定按 GB/T 14261 的规定进行。 

5.3 氟、氯的测定分别按 YS/T 1171.4、YS/T 1171.5 的规定进行。 

5.4 外观质量采用目视法进行检测。 

6 检验规则 

6.1 组批 

产品应按批检验交货，每批由同一质量的产品组成，每批量应不大于 300 吨。 

6.2 取样和制样 

6.2.1  产品的取样和制备方法应按GB/T 14261的规定执行。 

6.2.2  将所制样品分为3份，其中1份为验收分析样，1份为供方样，1份为需方样。  

6.3 检验项目 

检验项目为本文件 4.1 和 4.2 规定的所有指标项目。应逐批检验。 

6.4 判定规则 

6.4.1  检验结果的数值修约及检验结果的判定按GB/T 8170的规定执行。 

6.4.2  化学成分与表1规定不符时，则判定该批产品不合格。 

6.4.3  同一批次内，发现氧化锌粉颜色明显不一致或掺杂，则判定该批产品不合格。 

6.4.4  同一批次内，发现不同品级混装，则按较低品级作为判定结果。 

7 标志、包装、运输和贮存 

7.1 标志 

每批交货的产品均应附有质量证明书。证明书内容包括：产品名称和规格、产品标准号、生产单位

名称和地址、批号、批量、发货日期及本文件规定的各项指标检验结果等。 

7.2 包装 
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产品以散装或袋装交货，如用户对包装有特殊要求时，由供需双方商定。 

7.3 运输 

产品在运输过程中应防水、防雨和防止扬尘、流失。 

7.4 贮存 

产品的贮存场所应保持密闭、干燥，无酸（碱）腐蚀性物质。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


