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《水封式烧结环冷机》团体标准编制说明 

 

一、任务来源 

根据《中国特钢企业协会团体标准化工作委员会关于下达 2020

年第二批团体标准制修订计划的通知》，由唐山瑞泰机械有限公司、

冶金工业规划研究院等单位负责制定《水封式烧结环冷机》团体标

准。 

本标准由中国特钢企业协会提出并归口。由唐山瑞泰机械有限

公司、冶金工业规划研究院等单位共同参与前期调研、资料收集、

标准编制、数据验证等工作。 

二、制定本标准的目的和意义 

目前钢铁企业烧结厂传统环冷机占大多数，冷却过程中产生大

量的粉尘、噪音和热量散发对环境造成了不良影响和能源浪费。部

分烧结厂改造时仍采用落后技术，造成周而复始的环境污染、重复

投资但无法从根本上解决传统烧结环冷机高能耗、大热损和环境污

染问题。为使烧结厂在进行环冷机改造和升级换代过程中有标准可

依，实现一次投资彻底解决相关问题，满足钢铁行业环保、节能和

清洁生产要求。因此，制定新型水封式环冷机标准，将该技术成功

运行的经验进行总结并推广，是目前钢厂绿色发展的迫切要求。 

采用新型水封式烧结环冷机技术，可大幅降低粉尘等环境污染，

减少热量散失和能量消耗，具有显著的经济效益和社会环境效益。

该技术成熟、先进、可靠，目前已有部分钢铁企业烧结厂在使用，
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但行业内尚无水封式烧结环冷机产品标准，不利于该技术产品的推

广使用和行业的规范发展。本标准制定的意义在于推广先进水封式

烧结环冷机技术产品、引导烧结环冷机的升级改造，加强烧结余热

高效回收利用和环境污染治理，符合装备制造业标准化及质量提升

规划鼓励创新活跃、市场化程度高的技术产品制定团体标准的要求。 

三、主要工作过程 

唐山瑞泰机械有限公司和冶金工业规划研究院承担了《水封式

烧结环冷机》团体标准的编制工作，共同组建了该团体标准的编写

工作组，明确各自责任和分工，并开展工作。在《水封式烧结环冷

机》标准制定过程中，编写小组认真查阅有关资料和收集相关数据

信息，结合国内烧结厂环冷机使用情况，以及传统烧结环冷机和新

型水封式烧结环冷机使用效果比较等进行本标准的编制。 

2020 年 1~2 月，开始对国内烧结厂传统烧结环冷机和新型水封

式烧结环冷机使用情况进行调研，包括相关资料收集查阅和实际企

业调研。 

2020 年 3~4 月，标准编写工作组完成了《水封式烧结环冷机》

团体标准草案编写工作，于标准编写工作组内部召开了多次讨论会，

并进行修改和完善。 

2020 年 5 月初，形成《水封式烧结环冷机》征求意见稿，并由

中国特钢企业协会发到有关单位和专家征求意见，并在“钢铁标准网”

上进行广泛社会征集意见。 

下一步，待意见处理完毕后，形成标准送审稿，按照标准制修
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订程序的要求，召开标准评审会。 

四、标准化对象简要情况 

本标准化对象是新型水封式烧结环冷机。该设备采用先进的上

下水密封技术，在及时冷却降低烧结矿温度的同时，又大幅降低了

环冷机的漏风率。该设备较传统烧结环冷机具有显著的节能减排优

势，且运行稳定。与传统烧结环冷机相比，新型水封式烧结环冷机

可实现节能 60%，粉尘排放明显降低。 

五、标准编制原则 

本标准在制定过程中，遵循“面向市场、服务产业、自主制定、

适时推出”的原则，注重标准制定与技术创新、产业推进、应用推广

相结合，本着先进性、科学性、合理性和可操作性以及标准的目标、

统一性、协调性、适用性、一致性和规范性的原则来进行本标准的

制定工作。 

本标准按 GB/T 1.1-2020《标准化工作导则第 1 部分:标准的结构

和编写规则》的要求进行编写。 

六、标准主要内容说明 

本标准依据目前上下水密封式烧结环冷机技术水平和供需双方

关于检验项目及限定值的约定而制定。主要技术指标结合烧结生产

实际与国家现行标准接轨，标准的编写过程中注重标准的可操作性，

尊重生产制造企业与应用企业实际情况的原则进行编写。 

本标准主要有 8 章和 1 个附录文件。 

本标准第 1~4 章主要对标准的主要内容和使用范围、水封式烧
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结环冷机定义、结构型式和设备基本参数进行了规定。 

第 1 章范围部分，主要说明了标准的主要内容和适用范围。本

标准规定了水封式烧结环冷机的术语和定义、型式与基本参数、技

术要求、试验方法、检验规则及标志、包装、运输和贮存。本标准

适用于钢铁行业上下水密封式烧结环冷机设备设计、施工和改造。

第 3 章和第 4 章，分别定义了水封式烧结环冷机，并给出了水封式

烧结环冷机的结构图、设备编号规则和基本参数。 

5. 技术要求 

主要对水封式烧结环冷机设备构成及相关材质提出了要求，并

对设备供货和运行可靠性进行了规定。重点规定了水封式烧结环冷

机传动系统及控制、回转体组成和装配要求、密封要求和走台设置

等。为减少传动装置受力和保证环冷机平稳运行，应采用双传动或

多级传动系统；为防止卡死造成事故，传动装置采用柔性连接。回

转体主要由台车、台车框架、支撑轨道、柱销支架等部分组成。回

转体安装应确保两轴孔的同轴度，根据机床加工精度要求，确定回

转体中轴孔定位误差应不大于±0.1mm。回转体圆度公差小于5mm。

此外，对台车及台车框架、支撑轨道、柱销支架、环冷机走台等的

设计、制造、安装要求进行了描述。为保证良好的保温效果，要求

台车设备外表面稳定低于60度，取热罩外表面温度低于60度。为保

证环冷机的密封性能要求上部为水密封、下部为双层密封：第一层

为柔性密封，第二层为水密封，具有清淤泥功能。 
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烧结环冷机设备制造所用切削加工件、焊接件、火焰切割件、

铸铁件、铸钢件和锻件等材质应满足重型机械通用技术条件系列标

准要求。其中，传动轴材质为40Cr，探伤检查Ⅱ级，热处理:调质硬

度HB240~280。台车轴材质：锻钢45#，探伤检查，符合国家二级标

准。侧挡辊轮采用45号钢，调质处理:HB217~255，表面浮火硬度

HC40-50，淬硬层2-3mm。平衡挡辊轮采用锻件。支撑辊轮体材质：

50Mn锻件，调质：HB290~340。销轴材质45#，轴套40Cr。 

设备运行可靠性保障要求运行一年后，正常生产工艺条件下关

键运行参数应满足：a）漏风率指标：<3%；b）吨烧结矿风机电耗

应不超过1.5kwh；c）烟囱出口烟气温度一段应不低于420℃，二段

应不低于300℃；d）冷却后烧结矿温度应不超过120度。漏风率指标、

吨烧结矿风机电耗、烟气温度和冷却后烧结矿温度主要根据目前水

封式烧结环冷机运行平均指标得出。 

第6章和第7章分别为试验方法和检验规则。其中，试验方法主

要规定了设备空负荷运转检查、烟气温度检测和漏风率检测方法。 

第8章规定了水封式烧结环冷机设备标牌内容、产品包装要求，

以及运输和贮存技术要求等。 

七、与国内其它法律、法规的关系 

制定本标准时依据并引用了国内有关现行有效的标准，也不违

背国内其它行业标准、法律、法规及强制性标准的有关规定。 

八、标准属性 

本标准属于中国特钢企业协会团体标准。 
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九、标准水平及预期效果 

该标准的制定对烧结生产线中推广先进水封式烧结环冷机技术

产品、规范烧结环冷机的升级改造，强化高效回收烧结矿的余热，

规范行业生产和贸易秩序，指导生产和自律具有重要意义。对行业

生产有较高的指导价值和应用规范。制定的原则体现了标准的先进

性，科学性。 

十、贯彻要求及建议 

本标准归口单位为中国特钢企业协会，经过审定报批后，由中

华人民共和国工业和信息化部发布并贯彻实施。建议在烧结环冷机

的设计选型及烧结环冷机改造升级相关的生产、贸易和使用单位和

部门进行宣贯执行。 

 

 

 

 

《水封式烧结环冷机》标准编写工作组 

                          2020 年 5 月 

 

 


