
 

 

《奥氏体-铁素体型双相不锈钢热轧钢板及钢带》 

团体标准编制说明 

 

一、任务来源 

本标准由中国特钢企业协会提出并归口，冶金工业规划研究院作

为标准组织协调单位。根据中国特钢企业协会团体标准化工作委员会

2018年第二批团体标准制修订计划，由振石集团东方特钢有限责任公

司、冶金工业规划研究等单位共同参与起草，计划于2019年完成《奥

氏体-铁素体型双相不锈钢热轧钢板及钢带》标准的制定工作。 

二、制定本标准的目的和意义 

奥氏体和铁素体双相不锈钢，将铁素体和奥氏体不锈钢所具有的

较高强度和耐氯化物应力腐蚀性能，以及优良韧性和优良焊接性能的

优点相结合，属资源节约型不锈钢，在石化、造船、造纸、核电等领

域的应用越来越广泛。 

目前，奥氏体-铁素体型双相不锈钢已有钢棒（GB/T 31303-2014）、

焊接钢管（GB/T 21832-2008）、无缝钢管（GB/T 21833-2008）等国

家标准，盘条标准（计划号20173723-T-605）正在起草。但是，目前

尚无奥氏体-铁素体型双相不锈钢热轧钢板及钢带的标准。现行不锈

钢热轧钢板和钢带（GB/T 4237-2015）要求比较宽泛，无法满足用户

要求及行业发展的需要。随着近年来我国石化、造船、造纸、核电行

业快速发展，对双相不锈钢板带产品的产量和质量要求越来越高，亟

需制定相关标准，引领双相不锈钢板带材的应用和发展。 

本项目制定奥氏体-铁素体型双相不锈钢热轧钢板及钢带标准，

填补空白，在现行 GB/T 4237-2015 标准基础上进行细化，增加铁素

体含量、有害元素（P、S、O）控制等关键技术指标要求，提高技术

指标水平，引领双相不锈钢热轧钢板及钢卷行业的快速发展，满足下

游客户对双相不锈钢的特殊需求。 



 

 

该标准项目符合《新材料产业发展指南》（工信部联规〔2016〕

454 号）中“高强度双相不锈钢”的要求，符合《中国制造 2025》高性

能金属材料的发展重点。 

三、标准编制过程及计划 

2018年4月~2018年5月：提出制定标准项目，并进行了标准立项

征求意见和论证工作； 

2018年6月：中国特钢企业协会发布了项目计划； 

2018年6月~8月：进行了起草标准的调研、问题分析和相关资料

收集等准备工作； 

2018年8月~2018年11月：完成了标准制定提纲、标准草案，并进

行了工作组内征求意见和讨论； 

2018年11月~2018年12月：召开了标准启动会，围绕标准草案进

行了讨论， 

2019年1月~2019年3月：按照与会意见和建议对标准文本进行了

修改，形成了征求意见稿并发出征求意见。 

2019年3月~2019年4月：完成征求意见处理、形成标准送审稿； 

2019年4月~2019年5月：完成该标准审定会和标准报批稿，上报

中国特钢企业协会审批； 

2019年5月~2019年6月：完成该标准发布、实施。 

四、标准编制原则 

充分考虑我国不锈钢产业的发展战略和发展趋势，通过标准化推

行国家的产业发展政策，体现行业的发展方向和行业的科技发展水平。 

已现行 GB/T 4237-2015 标准为基础，制定双相不锈钢钢标准，

填补标准空白，引领双相不锈钢热轧钢板及钢卷行业的快速发展，满

足下游客户对双相不锈钢的特殊需求。 

五、标准的研究思路及内容 

（一）编制思路 



 

 

充分考虑我国石化、造船、造纸、核电行业快速发展对双相不锈

钢板带产品的质量要求，在现行 GB/T 4237-2015 标准基础上进行补

充、细化，制定奥氏体-铁素体型双相不锈钢热轧钢板及钢带专用标

准，填补空白，使标准更具有针对性和实用性；同时增加低倍组织、

非金属夹杂物、铁素体含量、有害元素（P、S、O）控制等关键技术

指标要求，提高技术指标水平，通过制定科学、合理、全面、可操作

的标准，为双相不锈钢领域的健康、科学、可持续发展指明方向。 

（二）标准技术框架 

本标准包含以下部分： 

前  言 

1 范围 

2 规范性引用文件 

3 分类、代号  

4 订货内容  

5 尺寸、外形、重量及允许偏差 

6 技术要求 

7 试验方法 

8 检验规则 

9 检验规则、包装、标志和质量证明书 

附录 A（资料性附录） 各国不锈钢牌号对照  

附录 B（规范性附录） 尺寸及外形测量方法  

（三）标准技术内容 

1. 范围 

本标准规定了奥氏体-铁素体型双相不锈钢热轧钢板及钢带的分

类、代号、订货内容、尺寸、外形、重量及允许偏差、技术要求、试

验方法、检验规则、包装、标志及质量证明书。 

本标准适用于宽度不小于800mm的奥氏体-铁素体型双相不锈钢



 

 

热轧厚钢板（以下称厚钢板）、热轧宽钢带（以下称宽钢带）及其卷

切定尺钢板（以下称卷切钢板）。 

2. 规范性引用标准 

按《标准化工作导则 第 1 部分：标准的结构和编写》（GB/T 

1.1-2009）的有关规定。 

3. 分类及代号 

参照采用 GB/T 4237-2015 的有关规定，按边缘状态分为：a) 切

边，EC；b) 不切边，EM。按尺寸精度等级分为：a) 厚度普通精

度，PT.A；b) 厚度较高精度，PT.B；c) 不平度普通精度，PF.A；d)

不平度较高精度，PF.B。 

4. 订货内容 

本标准参照采用 GB/T 4237-2015 的有关规定。 

5. 尺寸、外形、重量及允许偏差 

5.1 尺寸及允许偏差 

5.1.1  尺寸范围 

根据实际生产和使用的情况，结合GB/T 4237-2015的有关规定，

本标准明确规定了厚钢板、宽钢带、卷切钢板的公称尺寸范围，见表

1。 

表 1 公称尺寸范围                          单位为毫米 

产品名称 
公称厚度 公称宽度 

本标准 GB/T 4237-2015 本标准 GB/T 4237-2015 

厚钢板 6.0~100 3.0~200 800~4800 600~4800 

宽钢带、卷切钢板 2.0~16.0 2.0~25.4 800~2500 600~2500 

 

5.1.2  厚度允许偏差 

本标准在采用 GB/T 4237-2015 有关规定的基础上，对相关指标

进一步加严，其中，规定厚钢板的厚度负偏差均为为-0.30mm；宽钢

带及卷切钢板厚度允许偏差的负偏差也进一步加严。 

宽钢带用作冷轧原料时，同一卷钢带的厚度差较 GB/T 4237-2015



 

 

有关规定进一步加严。 

5.1.3  宽度允许偏差 

本标准明确厚钢板、宽钢带、卷切钢板应切边交货，其中，厚钢

板宽度允许偏差较 GB/T 4237-2015 的有关规定进一步加严。 

公称厚度 公称宽度 
允许偏差 

本标准 GB/T 4237-2015 

6.0～16.0 

≤1500 
﹢8 

0 

﹢10 

0 

＞1500 
﹢12 

0 

﹢15 

0 

＞16.0 

≤2000 
＋15 

0 

＋20 

0 

＞2000～3000 
＋20 

0 

＋25 

0 

＞3000 
＋25 

0 

＋30 

0 

 

5.1.4  长度允许偏差 

本标准厚钢板、卷切钢板的长度允许偏差采用 GB/T 4237-2015

的有关规定。 

5.2  外形 

5.2.1  镰刀弯 

本标准厚钢板、宽钢带及卷切钢板的镰刀弯较 GB/T 4237-2015

的有关规定进一步加严。 

形态 公称长度 mm 边缘状态 

测量长度

mm 

镰刀弯 mm 

本标准 
GB/T 

4237-2015 

宽钢带 — 

切边 任意 5000 ≤10 ≤15 

不切边 a 任意 5000 ≤15 ≤20 

厚钢板、卷切

钢板 

＜5000 切边或不切边 实际长度 L ≤长度×0.4％ ≤长度×0.4％ 

≥5000 

切边 任意 5000 ≤10 ≤15 

不切边 任意 5000 ≤15 ≤20 

a 不切边的宽钢带不包括头尾 12 米 



 

 

 

5.2.2  切斜度 

本标准厚钢板、卷切钢板的切斜度采用 GB/T 4237-2015 的有关

规定。 

5.2.3  不平度 

本标准不平度的指标采用 GB/T 4237-2015 的规定。 

5.2.4  外形 

本标准在 GB/T 4237-2015 规定的基础上，对切边钢卷的塔形进

一步加严，由不大于 35 mm 加严为不大于 30 mm。此外，参照 GB/T 

24511 补充了塔形的识别形貌，以便于测量。 

5.3  重量 

本标准采用 GB/T 4237-2015 的有关规定。 

6 技术要求 

6.1 化学成分 

本标准部分采用 GB/T 4237-2015 的有关规定，部分元素含量范

围做收窄调整。 

6.2 交货状态 

本标准采用 GB/T 4237-2015 的有关规定。 

6.3 力学性能 

本标准采用 GB/T 4237-2015 的有关规定，部分牌号的抗拉强度

指标提高。此外，补充增加了经固溶处理的奥氏体-铁素体型钢板和

钢带在室温和-40℃下的冲击吸收能量，以保证韧性。 

6.4 耐腐蚀性能 

本标准新增双相钢点耐腐蚀试验方法，该方法为实际生产检验时

采用的试验方法，技术成熟，但是尚没有该方法的相关标准，本标准

填补空白，给出了双相钢点耐腐蚀试验方法。 

6.5 表面加工及质量要求 



 

 

本标准采用 GB/T 4237-2015 的有关规定。 

6.6  特殊要求 

根据需方要求，可对低倍组织、非金属夹杂、铁素体含量、无损

检验等作特殊要求，具体内容由供需双方协商确定，并在合同中注明。 

7. 试验方法 

本标准在 GB/T 4237-2015 有关规定的基础上，增加了冲击功、

点腐蚀的试验方法。 

8. 检验规则 

本标准采用 GB/T 4237-2015 的有关规定。增加“每批不超过 40

吨”的规定。 

9. 包装、标志及质量证明书 

本标准采用 GB/T 4237-2015 的有关规定。 

 

六、标准的应用领域 

本标准规定了奥氏体-铁素体型双相不锈钢热轧钢板及钢带的分

类、代号、订货内容、尺寸、外形、重量及允许偏差、技术要求、试

验方法、检验规则、包装、标志及质量证明书等，适用于奥氏体-铁

素体型双相不锈钢热轧钢板及钢带的生产和质量管控，同时，对下游

用户的采购、加工和制造具有科学指导意义。此外，有利于奥氏体-

铁素体型双相不锈钢热轧钢板及钢带的推广应用，顺应我国不锈钢产

业的发展趋势。 

七、标准属性 

本标准属于钢铁行业团体标准。 
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